
  
 

 
 

 

DIN 6736 – Papiers et pâtes –  
Aspects environnementaux pertinents et paramètres environnementaux 
pour les papiers 
 
Papiers d’impression et de photocopie Steinbeis: 
Steinbeis No. 1, Steinbeis No. 2, Steinbeis No. 3, Steinbeis No. 4, Steinbeis Color, Steinbeis Digital, 
Steinbeis Script 

 

Date:  19.09.2025 

Données recueillies:  01.01.2024 – 31.12.2024 

Indicateurs:  

Système de management environnemental:  ISO 14001, ISO 50001, EMAS 

Pâte à papier: 100 % recyclée 

Consommation d’énergie: 
Énergie électrique:               819 kWh/t 
Énergie thermique:            1.313 kWh/t 

Consommation d’eau:  9,3 m³/t (100 % eau de surface) 

Substances auxiliaires:   
Les auxiliaires utilisés sont conformes aux 
exigences des labels environnementaux: Ange 
Bleu (DE-UZ 14a), Nordic Swan, EU-Ecolabel 

Èmissions spécifiques dans l’eau:  
DCO:              2,3 kg/t 
AOX:           < 0,002 kg/t 

Èmissions spécifiques dans l’air: 
CO2 :               374 kg/t 
SO2  :                   0,09 kg/t  
NOX:               0,58 kg/t 

Transport: 
100 % par camion (dans la mesure du possible, 
recours à des services de transport intermodal) 

Limites du système:  

Steinbeis Papier GmbH fabrique ses papiers de 
copie et d’impression sur le site de Glückstadt, 
en Allemagne. La production de pâte et de papier 
a lieu sur le site intégré de Glückstadt. 

Informations complémentaires: 
Contact:  
www.stp.de 
E-Mail: info@stp.de  

 


